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Контрольная работа №1 по ОП.03  Метрология, стандартизация и сертификация
Специальность  13.02.03 Электрические станции, сети и системы

___________________________________________________________________________________________________
Общие указания 

к выполнению контрольной работы 

 При выполнении контрольной работы следует соблюдать следующие требования:

1 При выполнении работы необходимо указать номер задания, полностью переписать текст вопроса, а затем дать ответ на него. Работы, выполненные по другому варианту, возвращается без проверки.

2 Перед выполнением контрольной работы изучить по учебникам соответствующий материал. Ответы на вопросы должны быть четкими, полными и аргументированными.

3 При решении задачи необходимо привести формулы, затем подставить в них числовые значения. Решение сопровождать пояснениями, указывать размерность величин.

4 Контрольная работа выполняется в тетради, но в связи с достаточно активным использованием обучающимися персональных компьютеров разрешается выполнять контрольную работу в печатном виде, однако ее оформление должно соответствовать существующим стандартам.

Работа выполняется аккуратно на листе формата А4 стандартным шрифтом одинарным интервалом. Используется Шрифт TimesNewRoman кегль 14. Заголовки и вопросы желательно выделять жирным шрифтом. Границы полей: левое – 2,5 см, правое – 1,5 см, нижнее и верхнее – 2 см. Текст печатается черным цветом. В записке не должно быть помарок, перечеркиваний. Опечатки, описки и графические неточности исправляются подчисткой или закрашиванием белой краской и нанесением на том же месте исправленного изображения.
Работа, выполняемая в тетради, должна быть выполнена аккуратно, четким, разборчивым почерком, в той же последовательности, в какой приведены вопросы задания. Все страницы, формулы и таблицы нумеруются. Нумерация - сквозная (т.е. номер - один, два и т.д.).
В конце работы указывается используемая литература.

После получения проверенной работы студенту необходимо исправить отмеченные ошибки, выполнить все указания преподавателя и повторить недостаточно усвоенный материал. Если контрольная работа не зачтена, то студент выполняет ее повторно.
Каждый обучающийся выполняет вариант контрольной работы в зависимости от последней цифры присвоенного ему шифра, согласно приведенной ниже таблицы 1.

Объем контрольной работы предусматривает выполнение двух теоретических вопросов и практической задачи.
Таблица 1
	Вариант 
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	10

	Последняя цифра шрифта
	1
	2
	3
	4
	5
	6
	7
	8
	9
	0

	Вопросы
	1,15
	2,14
	3,20
	4,11
	5,19
	6,17
	7,12
	8,16
	9,13
	10,18


ВОПРОСЫ КОНТРОЛЬНОЙ РАБОТЫ

1 Какова цель разработки и внедрения Государственной системы стандартизации Российской Федерации (ГСС)?

2 Нормативные документы по стандартизации действующие в России и какова степень обязательности их требований?

3 Как стандартизация осуществляет повышение качества продукции?

4 В чём состоит квалиметрическая оценка качества продукции?

5 Какая классификация принята в стандартизации промышленной продукции?
6 Определите перспективные направления информационной технологии и автоматизации в стандартизации.

7 В чём сущность роли стандартизации в управлении качеством продукции?

8 Назовите методы стандартизации, обеспечивающие качество изделий.

9 Почему оптимизацию требований стандартов связывают с решением задачи процесса управления качеством продукции?

10 Этапы построения модели стандартизации основных норм взаимозаменяемости?

11 Типы калибров, порядок расчёта их исполнительных размеров.

12 Какие задачи решает метрология в экономике народного хозяйства? Соблюдение каких основополагающих условий необходимо для обеспечения единства измерений и роль в этом единиц физических величин СИ?

13 Какими характерными особенностями обладают измерения, контроль, испытания и в чём проявляется взаимосвязь между ними?

14 Какая принята классификация средств измерений и какая методическая основа заложена в проектировании и выборе средств измерений?

15 Назовите методы измерения в существующей классификации и какими рекомендациями пользуются при их выборе?

16 Виды погрешностей измерения и их оценка по видам?

17 В чём состоит сущность сертификации? Какова последовательность процедур сертификации продукции?
18 Общегосударственные законы, определяющие правовую основу сертификации в РФ, их сущность.
19 Охарактеризуйте сходство и различие между обязательной и добровольной сертификацией. Какова их роль в России и за рубежом?

20 В чём состоит содержание принципа проведения оценки экономической эффективности стандартизации? Какой
экономический эффект достигается от стандартизации в сфере производства и эксплуатации? 
Задача
Для приведенных в таблице 2 посадок, в соответствии с вариантом, заданных в системе ЕСДП СЭВ, определить предельные размеры деталей, допуски размеров, наибольший и наименьший зазоры (натяги), допуски посадок; для переходных посадок рассчитать вероятность получения зазоров и натягов. Построить схему расположения полей допусков вала и отверстия. Вычертить эскизы сопрягаемых деталей и проставить на них обозначения полей допусков и посадок всеми способами, предусмотренными стандартом, в соответствии с рисунком 2.  

Таблица 2 

	№ вар.
	Обозначение посадки
	№ вар.
	Обозначение посадки
	№ вар.
	Обозначение посадки
	№ вар.
	Обозначение посадки

	1
	(85H8/s7
	4
	(100D8/h8
	7
	(53 H8/js7
	10
	(50U8/h8

	2
	(20M8/h7
	5
	(40F8/h8
	8
	(15 N8/h7
	
	

	3
	(45 H7/h7
	6
	(18 H8/d8
	9
	(30Js8/h7
	
	


Методические указания к решению задачи 
Решение задачи ведется в следующей последовательности.

1 В зависимости от номинального значения диаметра и поля допуска по стандарту выбирают предельные отклонения отверстия, приложение 1 или /3/:    ES - верхнее отклонение размера отверстия; EI - нижнее отклонение размера отверстия. По стандартам, приложение 1 или /3/, выбирают в зависимости от номинального значения диаметра и поля допуска предельные отклонения вала:             es - верхнее отклонение размера вала, ei – нижнее отклонение размера вала.

2 Вычисляют предельные размеры отверстия и вала, допуски размера отверстия и вала.

Наибольший предельный размер отверстия Dmax, мм, вычисляют по формуле
Dmax = DH + ES,
где DH - номинальный диаметр отверстия, мм. 

Наименьший предельный размер отверстия Dmin, мм, вычисляют по формуле

Dmin = DH + EI.
Допуск отверстия TD, мм, вычисляют по формуле

TD = Dmax - Dmin = ES - EI.
Наибольший предельный размер вала dmax, мм, вычисляют по формуле
dmax = dH + es,
где dH - номинальный диаметр вала.

Наименьший предельный размер вала d min, мм, вычисляют по формуле
dmin = dH + ei.
Допуск вала Td, мм, вычисляют по формуле
Td = dmax  - dmin = es – ei.
Выполняют графическое изображение полей допусков данного соединения в масштабе, в соответствии с рисунком 1. По графическому изображению определяют характер соединения.
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а - с зазором; б - с натягом; в - переходной
Рисунок 1 -  Поля допусков посадок

3 Вычисляют наибольшие и наименьшие зазоры или натяги в зависимости от характера посадки. 

Наибольший и наименьший зазор (для посадки с зазором)

Smax = Dmax - dmin = ES - ei,
Smin = Dmin - dmax = EI - es.

Допуск посадки          
TS = Smax - Smin = TD + Td.

Допуск любой посадки равен сумме допусков отверстия и вала, составляющих соединение.

Наибольший и наименьший натяги (для посадок с натягом)

Nmax = dmax  - Dmin = es – EI,

Nmin = dmin – Dmax = ei – ES.

Допуск посадки          

TN = Nmax - Nmin = TD + Td.

При расчете переходной посадки определяются максимальный зазор и максимальный натяг.

Допуск посадки          

TS(N) = TD + Td.

В случае расчета только зазоров минимальный зазор (для переходной посадки) может получиться со знаком минус, который указывает на то, что это натяг; в переходных посадках наименьший зазор численно равен наибольшему натягу.

На сборочных чертежах посадка указывается в виде дроби, в числителе которой - поле допуска отверстия, в знаменателе - поле допуска вала. При обозначении посадки, рисунок 1, вместо условных обозначений полей допусков указываются предельные отклонения размеров (мм) с указанием знака отклонения либо условными обозначениями предельных отклонений с указанием справа в скобочках их числовых величин (мм).
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Рисунок 2 - Схема полей допусков и эскизы сопрягаемых деталей

Пример
Для посадки (65
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 выполняют необходимые расчеты указанные в условии задачи.

1 Отклонения отверстия (65Н7 выбирают по таблице предельных отклонений в системе отверстия при размерах до 500 мм, приложение 1 или /3/. Для диаметра 65 мм поля допуска Н7 основного отверстия 7-го квалитета верхнее отклонение ES = + 30 мкм, нижнее отклонение EI = 0.

2 Отклонения вала (65n6 выбираются по таблице предельных отклонений в системе отверстия при размерах до 500 мм, приложение 1 или /3/. 
Верхнее отклонение размера вала es = + 39 мкм, нижнее отклонение размера вала ei = +20 мкм.

3 Вычисляют предельные размеры и допуски размера отверстия и вала. 
Отверстие 
Dmax = 65 + 0,03 = 65,03 мм,

Dmin = 65 + 0 = 65 мм,

T D = 65,03 - 65 = 0,03 - 0 = 0,03 мм. 

Вал 
dmax = 65 + 0,039 = 65,039 мм,

dmin = 65 + 0,02 = 65,02 мм,

Td = 65,039 – 65,02 = 0,039 - 0,02 = 0,019 мм.

Наибольшие и наименьшие зазоры

Smax = 65,03 - 65,02 = 0,01 мм,
 Smin = 65 – 65,039 = - 0,039 мм.

Знак минус указывает, что это натяг
Smin = - Nmax = - 0,039 мм; Nmax = 0,039 мм.

Посадка переходная
Допуск посадки

TS(N) = Smax + Nmax = 0,01 + 0,039 = 0,049 мм.

Или 
TS(N) = TD + Td = 0,03 + 0,019 = 0,049 мм.
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5 Интернет-ресурсы.
Приложение 1
Таблица П 1.1 - Поля допусков валов. Предельные отклонения (по ГОСТ 25347-82х)

	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	k4
	m4
	g5
	h5
	js5
	k5
	m5
	n5
	p5
	r5
	s5
	f6
	g6
	h6
	js6

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+5

+1
	+10

+6
	-5

-11
	 0

-6
	+3

-3
	+7

+1
	+12

+6
	+16

+10
	+21

+15
	+25

+19
	+29

+23
	-13

-22
	-5

-14
	  0

-9
	+4,5

-4,5

	Св. 10 до 14
	+6

+1
	+12

+7
	-6

-14
	 0

-8
	+4

-4
	+9

+1
	+15

+7
	+20

+12
	+25

+18
	+31

+23
	+36

+28
	-16

-27
	-6

-17
	  0

-11
	+5,5

-5,5

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+8

+2
	+14

+8
	-7

-16
	 0

-9
	+4,5

-4,5
	+11

+2
	+17

+8
	+24

+15
	+31

+22
	+37

+28
	+44

+35
	-20

-33
	-7

-20
	  0

-13
	+6,5

-6,5

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+9

+2
	+16

+9
	-9

-20
	  0

-11
	+5,5

-5,5
	+13

+2
	+20

+9
	+28

+17
	+37

+26
	+45

+34
	+54

+43
	-25

-41
	-9

-25
	  0

-16
	+8

-8

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+10

+2
	+19

+11
	-10

-23
	0

-13
	+6,5

-6,5
	+15

+2
	+24

+11
	+33

+20
	+45

+32
	+54

+41
	+66

+53
	-30

-49
	-10

-29
	 0

-19
	+9,5

-9,5

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	+56

+43
	+72

+59
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	+13

+3
	+23

+13
	-12

-27
	0

-15
	+7,5

-7,5
	+18

+3
	+28

+13
	+38

+23
	+52

+37
	+66

+51
	+86

+71
	-36

-58
	-12

-34
	0

-22
	+11

-11

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	+69

+54
	+94

+79
	
	
	
	


Продолжение таблицы П 1.1
	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	k6
	m6
	n6
	p6
	r6
	s6
	t6
	e7
	f7
	h7
	js7
	k7
	m7
	n7
	s7

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+10

+1
	+15

+6
	+19

+10
	+24

+15
	+28

+19
	+32

+23
	__


	-25

-40
	-13

-28
	0

-15
	+7

-7
	+16

+1
	+21

+6
	+25

+10
	+38

+23

	Св. 10 до 14
	+12

+1
	+18

+7
	+23

+12
	+29

+18
	+34

+23
	+39

+38
	__
	-32

-50
	-16

-34
	0

-18
	+9

-9
	+19

+1
	+25

+7
	+30

+12
	+46

+28

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+15

+2
	+21

+8
	+28

+15
	+35

+22
	+41

+28
	+48

+35
	---
	-40

-61
	-20

-41
	 0

-21
	 +10

-10
	 +23

+2
	 +29

+8
	+36

+15
	+56

+35

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	+54

+41
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+18

+2
	+25

+9
	+33

+17
	+42

+26
	+50

+34
	+59

+43
	+64

+48
	-50

-75
	-25

-50
	0

-25
	+12

-12
	+27

+2
	+34

+9
	+42

+17
	+68

+43

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	
	+70

+54
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+21

+2
	+30

+11
	+39

+20
	+51

+32
	+60

+41
	+72

+53
	+85

+66
	-60

-90
	-30

-60
	0

-30
	+15

-15
	+32

+2
	+41

+11
	+50

+20
	+83

+53

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	+62

+43
	+78

+59
	+94

+75
	
	
	
	
	
	
	
	+89

+59

	Св. 80 до 100
	+25

+3
	+35

+13
	+45

+23
	+59

+37
	+73

+51
	+93

+71
	+113

+91
	-72

-107
	-36

-71
	0

-35
	+17

-17
	+38

+3
	+48

+13
	+58

+23
	+106

+71

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	+76

+54
	+101

+79
	+126

+104
	
	
	
	
	
	
	
	+114

+79


Продолжение таблицы П 1.1
	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	u7
	c8
	d8
	e8
	f8
	h8
	js8
	u8
	x8
	z8
	d9
	e9
	f9
	h9
	js9

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+43

+28
	-80

-102
	-40

-62
	-25

-47
	-13

-35
	  0

-22
	+11

-11
	+50

+28
	+56

+34
	+64

+42
	-40

-76
	-25

-61
	-13

-49
	  0

-36
	+18

-18

	Св. 10 до 14
	+51

+33
	-95

-122
	-50

-77
	-32

-59
	-16

-43
	                                                         0

-27
	+13

-13
	+60

+33
	+67

+40
	+77

+50
	-50

-93
	-32

-75
	-16

-59
	  0

-43
	+21

-21

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	+72

+45
	+87

+60
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+62

+41
	-110

-143
	-65

-98
	-40

-73
	-20

-53
	  0

-33
	+16

-16
	+74

+41
	+87

+54
	+106

+73
	-65

-117
	-40

-92
	-20

-72
	  0

-52
	+26

-26

	Св. 24 до 30
	+69

+48
	
	
	
	
	
	
	+81

+48
	+97

+64
	+121

+88
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+85

+60
	-120

-159
	-80

-119
	-50

-89
	-25

-64
	  0

-39
	+19

-19
	+99

+60
	+119

+80
	+151

+112
	-80

-142
	-50

-112
	-25

-87
	  0

-62
	+31

-31

	Св. 40 дo 50
	+95

+70
	-130

-169
	
	
	
	
	
	+109

+70
	+136

+97
	+175

+136
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+117

+87
	-140

-186
	-100

-146
	-60

-106
	-30

-76
	  0

-46
	+23

-23
	+133

+87
	+168

+122
	+218

+172
	-100

-174
	-60

-134
	-30

-104
	  0

-74
	+37

-37

	Св. 65 до 80
	+132

+102
	-150

-196
	
	
	
	
	
	+148

+102
	+192

+146
	+256

+210
	
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	+159

+124
	-170

-224
	-120

-174
	-72

-126
	-36

-90
	  0

-54
	+27

-27
	+178

+124
	+232

+178
	+312+258
	-120

-207
	-72

-159
	-36

-123
	  0

-87
	+43

-43

	Св. 100 до 120
	+179
+144
	-180

-234
	
	
	
	
	
	+198

+144
	+264

+210
	+364

+310
	
	
	
	
	


Окончание таблицы П 1.1
	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	k9
	d10
	h10
	js10
	k10
	a11
	c11
	d11
	h11
	k11
	h12
	js12
	k12
	h14
	h16

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+36

  0
	-40

-98
	  0

-58
	+29

-29
	+58

  0
	-280

-370
	-80

-170
	-40

-130
	  0

-90
	+90

  0
	   0

-150
	+75

-75
	+150

  0
	   0

-360
	   0

-900

	Св. 10 до 14
	+43

  0
	-50

-120
	  0

-70
	+35

-35
	+70

  0
	-290

-400
	-95

-205
	-50

-160
	  0

-110
	+110

  0
	   0

-180
	+90

-90
	+180

  0
	   0

-430
	   0

-1100

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+52

  0
	-65

-149
	  0

-84
	+42

-42
	+84

  0
	-300

-430
	-110

-240
	-65

-190
	   0

-130
	+130

  0
	   0

-210
	+105

-105
	+210

  0
	   0

-520
	   0

-1300

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+62

  0
	-80

-180
	 0

-100
	+50

-50
	+100

  0
	-310

-470
	-120

-280
	-80

-240
	 0

-160
	+160

  0
	 0

-250
	+125

-125
	+250

  0
	 0

-620
	 0

-1600

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	-320

-480
	-130

-290
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+74

  0
	-100

-220
	0

-120
	+60

-60
	+120

  0
	-340

-530
	-140

-330
	-100

-290
	  0

-190
	+190

  0
	   0

-300
	+150

-150
	+300

  0
	 0

-740
	 0

-1900

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	
	-360

-550
	-150

-340
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	+87

  0
	-120

-260
	   0

-140
	+70

-70
	+140

  0
	-380

-600
	-170

-390
	-120

-340
	 0

-220
	+220

  0
	 0

-350
	+175

-175
	+350

  0
	0

-870
	 0

-2200

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	
	-410

-630
	-180

-400
	
	
	
	
	
	
	
	


Примечание. Поля допусков k9, k10, k11, k12 и предельные отклонения для них взяты по ГОСТ 25307 – 82.

Таблица П 1.2 - Поля допусков отверстий. Предельные отклонения (по ГОСТ 25347-82х)

	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	H4
	G5
	H5
	G6
	H6
	Js6
	K6
	M6
	N6
	P6
	F7
	G7
	H7
	Js7
	K7
	M7
	N7
	P7

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+4

0
	+11

+5
	+6

0
	+14

+5
	+9

0
	+4,5

-4,5
	+2

-7
	-3

-12
	-7

-16
	-12

-21
	+28

+13
	+20

+5
	+15

0
	+7

-7
	+5

-10
	0

-15
	-4

-19
	-9

-24

	Св. 10 до 14
	+5

0
	+14

+6
	+8

0
	+17

+6
	+11

0
	+5,5

-5,5
	+2

-9
	-4

-15
	-9

-20
	-15

-26
	+34

+16
	+24

+6
	+18

0
	+9

-9
	+6

-12
	0

-18
	-5

-23
	-11

-29

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+6

0
	+16

+7
	+9

0
	+20

+7
	+13

0
	+6,5

-6,5
	+2

-11
	-4

-17
	-11

-24
	-18

-31
	+41

+20
	+28

+7
	+21

0
	+10

-10
	+6

-15
	0

-21
	-7

-28
	-14

-35

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+7

0
	+20

+9
	+11

0
	+25

+9
	+16

0
	+8

-8
	+3

-13
	-4

-20
	-12

-28
	-21

-37
	+50

+25
	+34

+9
	+25

0
	+12

-12
	+7

-18
	0

-25
	-8

-33
	-17

-42

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+8

0
	+23

+10
	+13

0
	+29

+10
	+19

0
	+9,5

-9,5
	+4

-15
	-5

-24
	-14

-33
	-26

-45
	+60

+30
	+40

+10
	+30

0
	+15

-15
	+9

-21
	0

-30
	-9

-39
	-21

-51

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	+10

0
	+27

+12
	+15

0
	+34

+12
	+22

0
	+11

-11
	+4

-18
	-6

-28
	-16

-38
	-30

-52
	+71

+36
	+47

+12
	+35

0
	+17

-17
	+10

-25
	0

-35
	-10

-45
	-24

-59

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	


Продолжение таблицы П 1.2
	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	R7
	S7
	T7
	D8
	E8
	F8
	H8
	Js8
	K8
	M8
	N8
	U8
	D9
	E9
	F9
	H9
	Js9

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	-13

-28
	-17

-32
	---
	+62

+40
	+47

+25
	+35

+13
	+22

  0
	+11

-11
	+6

-16
	+1

-21
	-3

-25
	-28

-50
	+76

+40
	+61

+25
	+49

+13
	+36

  0
	+18

-18

	Св. 10 до 14
	-16

-34
	-21

-39
	---
	+77

+50
	+59

+32
	+43

+16
	+27

  0
	+13

-13
	+8

-19
	+2

-25
	-3

-30
	-33

-60
	+93

+50
	+75

+32
	+59

+16
	+43

  0
	+21

-21

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	-20

-41
	-27

-48
	---
	+98

+65
	+73

+40
	+53

+20
	+33

  0
	+16

-16
	+10

-23
	+4

-29
	-3

-36


	-41

-74
	+117

+65
	+92

+40
	+72

+20
	+52

  0
	+26

-26

	Св. 24 до 30
	
	
	-33

-54
	
	
	
	
	
	
	
	
	-48

-81
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	-25

-50
	-34

-59
	-39

-64
	+119

+80
	+89

+50
	+64

+25
	+39

  0
	+19

-19
	+12

-27
	+5

-34
	-3

-42


	-60

-99
	+142

+80
	+112

+50
	+87

+25
	+62

  0
	+31

-31

	Св. 40 дo 50
	
	
	-45

-70
	
	
	
	
	
	
	
	
	-70

-109
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	-30

-60
	-42

-72
	-55

-85
	+146

+100
	+106

+60
	+76

+30
	+46

  0
	+23

-23


	+14

-32


	+5

-41


	-4

-50


	-87

-133
	+174

+100
	+134

+60
	+104

+30
	+74

  0
	+37

-37



	Св. 65 до 80
	-32

-62
	-48

-78
	-64

-94
	
	
	
	
	
	
	
	
	-102

-148
	
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	-38

-73
	-58

-93
	-78

-113
	+174

+120
	+126

+72
	+90

+36
	+54

  0
	+27

-27
	+16

-38
	+6

-48
	-4

-58
	-124

-178
	+207

+120
	+159

+72
	+123

+36
	+87

  0
	+43

-43

	Св. 100 до 120
	-41

-76
	-66

-101
	-91
-126
	
	
	
	
	
	
	
	
	-144

-198
	
	
	
	
	


Окончание таблицы П 1.2
	Интервал размеров, мм
	Поля допусков

	
	D10
	N9
	H10
	Js10
	N10
	A11
	B11
	C11
	D11
	H11
	N11
	B12
	H12
	Js12
	N12
	H13
	H14

	
	Предельные отклонения

	Св. 6 до 10
	+98

+40
	  0

-36
	+58

  0
	+29

-29
	  0

-58
	+370

+280
	+240

+150
	+170

+80
	+130

+40
	+90

  0
	  0

-90
	+300

+150
	+150

   0
	+75

-75
	   0

-150
	+220

   0
	+360

   0

	Св. 10 до 14
	+120

+50
	  0

-43
	+70

  0
	+35

-35
	  0

-70
	+400

+290
	+260

+150
	+205

+95
	+160

+50
	+110

   0
	   0

-110
	+330

+150
	+180

   0
	+90

-90
	   0

-180
	+270

   0
	+430

   0

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+149

+65
	  0

-52
	+84

  0
	+42

-42
	  0

-84
	+430

+300
	+290

+160
	+240

+110
	+195

+65
	+130

   0
	   0

-130
	+370

+160
	+210

   0
	+105

-105
	   0

-210
	+330

   0
	+520

   0

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 30 до 40
	+180

+80


	  0

-62
	+100

   0
	+50

-50
	  0

-100
	+470

+310
	+330

+170
	+280

+120
	+240

+80


	+160

   0
	  0

-160
	+420

+170
	+250

   0
	+125

-125
	   0

-250
	+390

   0
	+620

   0

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	+480

+320
	+340

+180
	+290

+130
	
	
	
	+430

+180
	
	
	
	
	

	Св. 50 до 65
	+220

+100
	  0

-74
	+120

   0
	+60

-60


	   0

-120
	+530

+340
	+380

+190
	+330

+140
	+290

+100
	+190

   0
	0

-190
	+490

+190
	+300

   0
	+150

-150


	   0

-300
	+460

   0
	+740

   0

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	
	+550

+360
	+390

+200
	+340

+150
	
	
	
	+500

+200
	
	
	
	
	

	Св. 80 до 100
	+260

+120
	   0

-87
	+140

   0
	+70

-70
	   0

-140
	+600

+380
	+440

+220
	+390

+170
	+340

+120
	+220

   0
	   0

-220
	+570

+220
	+350

   0
	+175

-175
	   0

-350
	+540

   0


	+870

   0

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	
	+630

+410
	+460

+240
	+400

+180
	
	
	
	+590

+240
	
	
	
	
	


Примечание. Поля допусков N10, N11, N12 и предельные отклонения для них  взяты по ГОСТ 25307 – 82.

Продолжение приложения 1
Таблица П 1.2 - Поля допусков отверстий. Предельные отклонения

	
	Поля допусков

	
	H7
	D8
	F8
	H8
	Js8
	K8
	M8
	N8
	U8

	
	Предельные отклонения, мкм

	Св. 10 до 14
	+18

0
	+77

+50
	+43

+16
	+27

0
	+13

-13
	+8

-19
	+2

-25
	-3

-30
	-33

-60

	Св. 14 до 18
	
	
	
	
	
	
	
	
	

	Св. 18 до 24
	+21

0
	+98

+65
	+53

+20
	+33

0
	+16

-16
	+10

-23
	+4

-29
	-3

-36
	-41

-74

	Св. 24 до 30
	
	
	
	
	
	
	
	
	-48

-81

	Св. 30 до 40
	+25

0
	+119

+80
	+64

+25
	+39

0
	+19

-19
	+12

-27
	+5

-34
	-3

-42
	-60

-99

	Св. 40 дo 50
	
	
	
	
	
	
	
	
	-70

-109

	Св. 50 до 65
	+30

0
	+146

+100
	+76

+30
	+45

0
	+23

-23
	+14

-32
	+5

-41
	-4

-50
	-87

-133

	Св. 65 до 80
	
	
	
	
	
	
	
	
	-102

-148

	Св. 80 до 100
	+35

0
	+174

+120
	+90

+36
	+54

0
	+27

-27
	+16

-38
	+6

-48
	-4

-58
	-124

-178

	Св. 100 до 120
	
	
	
	
	
	
	
	
	-144

-198
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